
3,3 porciones
por envase% de los nutrimentos diarios

Una porción de130 g aporta:

Grasa
saturada

Otras
grasas

Azúcares
totales Sodio Energía Energía

por
envase0 kcal  5 kcal 8 kcal 410mg

0 % 1 % 2 % 21 %
133 kcal

440kcal

3,3 porciones
por envase% de los nutrimentos diarios

Una porción de130 g aporta:

Lote y fecha de caducidad impresos en 
el envase

info@sanmiguel.me
www.sanmiguel.me

Importado y Distribuido por:  
Grupo Agroindustrial San Miguel, S.P.R de R.L.,
Cándido Avíles No. 37, Col. Lomas de Memetla,
Alcaldia Cuajimalpa de Morelos, 
Ciudad de México, C.P. 05330,
RFC. GAS 960629 976

Contáctanos: 
MX +52 (55) 58-12-64-64

CYAN
MAGENTA

AMARILLO

NEGRO

GLOSSY PAPER

PLANTA 14 X 18.5
POUCH (BOLSA)

602042 4/JUNIO/2019

GAPPING 4/JUNIO/2019

PLANTA MEXICO

024456020429

FIRMA DE AUTORIZACIÓN DE COLORES, TEXTOS Y GRÁFICOS.

CLIENTE:  SAN MIGUEL DE 
ORIGEN

PROYECTO: FRIJOLES BAYOS 
REFRITOS 420g 
PROGRAMA DISEÑO:
ILLUSTRATOR CC

DISEÑO: ETIQUETA AUTOADHERIBLE

No. de orden int.:

Origen:

Aplicacion:

Cierre etiqueta:

Origen:

Sentido de embobinado:

Fecha de Elab.:

Medidas:

Fecha de entrega:

Pais de origen:

PARA SU USO EXCLUSIVO DE SAN MIGUEL DE ORIGEN

IMPORTANTE: Estimado cliente, favor de REVISAR DETENIDAMENTE los TEXTOS, COLORES y el DIBUJO de éste original 
mecánico que ha sido elaborado con el material proporcionado por su compañía. AL FIRMARLO no debe haber 
alteraciones, tachaduras o correcciones que impidan la correcta interpretación del mismo, no olvide indicar su nombre y 
fecha de autorización.  UNA VEZ FIRMADO DE AUTORIZACIÓN, Paper Prints & Packaging asume que no existen 
errores y será utilizado para la reproducción e impresión �nal de su producto.  Las Marcas Registradas, derechos y 
logotipos utilizados en este  original mecánico son responsabilidad del cliente. Todas las pruebas de color, grabados y 
estándares de color que se elaboren a partir de este original mecánico permanecerán en BEPSA. Los colores están 
establecidos bajo el estándar  de color PANTONE® y el sistema de impresión en selección de color CMYK. Cualquier 
corrección debe ser hecha por escrito y a través del área de ventas. Los medios tonos, selecciones de color y 
degradados serán impresos a 100 lpi  y como máximo a 120 lpi dependiendo de la complejidad del diseño. 

DISEÑADOR
FELIPE DE JESUS


